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(§4) APPLICATEUR POUR L' APPLICATION D'UN PRODUIT COSMETIQUE LIQUIDE ET ENSEMBLE DE 
W MAQUILLAGE MUNI D UN TEL APPLICATEUR. 

fe7)l_a presents invention se rapporte a un applicateur 
pour ('application d'un produit de maquillage, comportant 
une tige (5) ayant une extremite libre (5a) comprenant un 
plan d'implantation pour un organe d'application ayant une 
flexibility determinee, la tige ayant une flexibilite voisine de 
celle de i'organe d'application, la tige et I'organe d'applica- 
tion etant faoriques en une seule piece. 

De preference, I'organe d'application est constitue par 
une touffe (2) de poils (3). 

L'invention est egalement relative a un ensemble d'appli- 
cation de vemis a ongles muni d'un tei applicateur. 
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La presente invention se rapporte a un applicateur pour ('application d'un produit 
cosmetique liquide, pateux ou pulverulent, tel qu'un vernis a ongles, un fard 
liquide pour les levres, ou bien un fond de teint liquide ou une ombre a paupieres. 
Elle se rapporte aussi a un ensemble d'application de produit cosmetique muni 
5 d'un tel applicateur. 

Generalement, un ensemble d'application de produit cosm6tique liquide 
comprend un reservoir pour le produit a appliquer et un applicateur pour 
('application dudit produit, tel qu'un pinceau comportant une touffe de poils, fixee 
10 sur un support appele tige de pinceau. Cet ensemble comprend, en outre, un 
manchon destine a fermer le reservoir, dans ce manchon etant fixe la tige du 
pinceau de sorte que la touffe de poils est immergee dans ce produit. 

Les pinceaux proposes jusqu'a maintenant laissent a desirer quant a 
15 I'homogeneite et la douceur d'application, la rapidite de maquillage, notamment 
en ce qui concerne ('application d'un vernis sur les ongles. Ainsi, avec un pinceau 
de vernis a ongles classique, il est assez frequent, que Putilisatrice depose une 
couche de vernis non homogene, marquee de stries provenant des poils du 
pinceau. Cet effet est d'autant plus prononc6 que Ton depose une seconde 
20 couche de vernis sur les ongles, lorsque la premiere n'est pas complement 
seche. 

En outre, un pinceau de maquillage classique, necessite une fabrication 
complexe, consistant successivement a mouler d'abord la tige, a couper les poils, 

25 a les agencer en touffe, a fixer la touffe sur la tige de pinceau et, finalement a 
couper les poils de la touffe a la longueur souhaitee. Dans un pinceau de vernis & 
ongles classique, la tige est realisee en materiau rigide ou semi-rigide 
thermoplastique, et les poils sont realises le plus souvent en Nylon® ou en 
polyester, d'un diametre d'environ 4/100eme g 10/I00 6me de mm. L'implantation 

30 de ces poils dans la tige ne peut etre effectuee que par un outillage sp6cialis6. 
Ces poils classiques sont extrudes, et du fait de leur faible diametre, ils ne 
peuvent pas etre fabriques, par exemple, par moulage. On comprend que cette 
fabrication entrame un prix de revient relativement eleve. 

35 Une solution pour diminuer ce prix de revient, consisterait a r6aliser, en une seule 
piece, une tige avec des poils d'un diametre plus important, par exemple d'un 
diametre de 30/100^ me de mm, mais les essais effectues par la demanderesse 
ont montres qu'un vernis depose avec un tel applicateur a gros poils, presentait 



2722380 

2 

des stries inesthetiques dans la couche de vernis deposee, ce que I'on cherche a 
eviter. La demanderesse a done cherche une solution aux inconvenients ci- 
dessus. 

5 La presente invention a pour but, notamment, de fournir un applicateur de 
maquillage qui permette de realiser un maquillage homogene, offrant une grande 
facilite d'application pour I'utilisateur, tout en presentant un prix de revient aussi 
economique que possible et ne formant pas de strie. 

10 De fagon surprenante, la demanderesse a constate qu'en ajustant la flexibilite de 
la tige d'un applicateur, qu'il etait possible d'utiliser des poils relativement raides, 
mais moulables, pour un applicateur de vernis a ongles. Dans ce cas, on a 
constate que I'applicateur tire le produit par capillarite sur la surface de Pongle. En 
quelque sorte, I ' applicateur "surnage" la couche de vernis deposee, sans gratter 

15 et sans formation de strie. En outre, il elimine meme tout type de stries, et une 
deuxieme couche de vernis peut etre appliquee juste apres Tetalement de la 
premiere couche sans attendre son sechage, ce qui raccourcit le temps global 
d'application. De meme, la demanderesse a constate qu'un applicateur muni 
d'une tige flexible permet d'utiliser des vernis de viscosite situ6e hors de la 

20 gamme habituellement utilisee. 

La demanderesse a constate, en outre, qu'en augmentant la flexibilite de la tige 
d'un applicateur, on pouvait obtenir une couche de vernis sur I'ongle beaucoup 
plus homogene qu'avec un applicateur a tige rigide, sans formation de strie. 

25 

Ainsi, I'invention se rapporte a un applicateur pour I'application d'un produit de 
maquillage comportant une tige ayant une extremite libre comprenant un plan 
d'implantation pour un organe d'application ayant une flexibilite determinee, la 
tige ayant une flexibilite voisine de celle de I'organe d'application, la tige et 
30 I'organe d'application etant fabriques en une seule piece. 

Par Texpression "flexibilite voisine de I'organe d'application", on entend une 
flexibilite telle que, lors de Implication du produit sur une surface, par exemple 
d'un vernis sur un ongle, I'organe d'application et la partie flexible de la tige se 
35 courbent selon une courbure quasi-constante, notamment en arc de cercle. Cette 
flexibilite de la tige est choisie, notamment, de maniere que la force F a appliquer 
pour courber la tige est comprise dans la gamme : 0,3f < F < 3f, f etant la force 
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necessaire pour courber I'organe d'application. De fagon preferee, on choisit une 
flexibility de la tige au plus egale a celle de I'organe d'application. 

En plus des avantages mentionnes ci-dessus, I'applicateur de invention peut etre 
5 fabrique a un prix avantageux, et assure un maquillage confortable et de bonne 

qualite. 

Avantageusement, la fabrication de la tige et de I'organe d'application est 
effectuee en une seule etape de moulage : la tige et I'organe d'application sont 
10 moulees mono-piece, notamment en un seul materiau thermoplastique. II est 
possible egalement, de realiser la tige et I'organe d'application en deux materiaux 
differents, chimiquement compatibles ; dans ce cas, on fixe I'organe d'application 
sur la tige par bi-injection ou surmoulage. 

De preference, le materiau thermoplastique a une durete choisie dans la gamme 
de 15 Shore A a 40 Shore D et de preference de 90 a 95 Shore A. Selon un 
mode prefere de realisation, le materiau thermoplastique est du PEHD ou PEBD 
(polyethylene haute ou basse densite). D'autres materiaux peuvent etre utilis6s, 
tel que les polyacetales, les polyamides, les polyether bloc amides et les 
elastomeres de polyester ou de polyurethane. 

Selon I'invention, la tige a une longueur avantageusement choisie dans la gamme 
allant de 2 a 20 cm, et de preference de 2 a 4 cm. 

25 Selon I'invention, la tige a une section determinee et comporte, 
avantageusement, dans sa partie mediane, au moins une zone de plus faible 
section, capable de conferer a la tige la flexibility souhaitee. 

En principe, la tige peut avoir une section de forme quelconque, mais, selon 
30 I'invention, on prefere une section circulate ou plate. Dans le cas d'une tige de 
section circulaire, celle ci a un diametre pouvant aller de 2,5 a 5 mm et de 
preference de 2,5 a 3,5 mm. De fa?on generate la section de la tige est comprise 
dans la gamme allant de 4 a 20 mm 2 , et de preference de 6 a 12 mm 2 . 



15 



20 



35 



Avantageusement, la zone de plus faible section est une section comprise dans 
la gamme de 0,2 a 1 ,8 mm 2 ,et de preference de 0,4 a 1 ,2 mm 2 . 



4 
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De fagon plus generate la zone de plus faible section (s) est une section choisie 
de sorte que le rapport S/s est compris entre 2 et 100, S etant la section la plus 
importante de la tige, s la section la plus petite. 

5 En particulier, selon une autre possibility pour conferer a la tige la flexibility 
souhaitee, celle-ci peut comporter au moins une zone aplatie, evidee, en forme 
de spirale ou d'accordeon. 

L'organe d'application peut etre conforme sous la forme d'au moins une boucle, 
10 d'une spatule, d'une plume ou d'une touffe de poils, eventuellement recouvertes 
d'un flocage. Lorsqu'on realise une spatule ou une plume, celle-ci peut comporter 
au moins une fente et/ou au moins un evidement, favorisant I'emmagasinage et 
I'ecoulement du produit. 

15 Lorsqu'on realise une touffe de poils, le plan d'implantation pour la touffe 
comporte, avantageusement, un nombre de poils choisi dans la gamme allant de 
4 a 40 et de preference de 8 a 35. Avantageusement, ces poils ont une longueur 
allant de 8 a 40 mm, et de preference de 11 a 25 mm. Us peuvent avoir une 
epaisseur choisie dans la gamme allant de 0,2 a 1 ,5 mm, et de preference de 0,5 

20 a 1 mm. Ces poils peuvent presenter une section dont la forme est choisie parmi 
les formes cylindrique, polygonale, cruciforme, en C, en L, en I, en H, ou en V, ou 
comportant au moins une rainure capillaire sur au moins une partie de leur 
longueur. Une partie au moins de ces poils peuvent presenter de I6g6res 
ondulations sur au moins une partie de leur longueur. 

25 

Conformement a I'invention, la section de la touffe peut avoir une forme 
quelconque. Ainsi, le plan d'implantation de l'organe d'application peut avoir une 
forme choisi parmi les formes circulaire, polygonale, rectangulaire, en section de 
cercle, ovale ou cruciforme. Avantageusement, les poils sont agences en 
30 quinconce, mais il est possible de les disposer sur une rangee rectiligne ou 
courbe. La distance entre les poils est choisie en fonction de la capacite de prise 
de produit souhaitee et/ou de la viscosite du produit. 

L'extremite libre des poils peut subir un traitement abrasif ou thermique, par 
35 flammage, par meulage ou par cardage. Ainsi, on peut obtenir des poils dont 
l'extremite est conformee en tete d'epingle ou effilee, ce qui augmente la capacite 
de prise de produit ddapplicateur, et done son autonomie d'application. 
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L'extremite libre de I'applicateur peut etre plate, arrondie ou coupee en pente. 

Avantageusement, le materiau thermoplastique peut contenir un agent modifiant 
son etat de surface et/ou ses caracteristiques de glissement et/ou reduisant sa 
5 mouillabilite a I'eau et/ou au solvant. Cet agent peut etre present dans une 
proportion comprise entre 0,2% et 15% en poids, et de preference entre 0,3% et 
5% en poids. 

Cet agent de glissement est choisi, de preference, dans le groupe form6 par le 
10 polytetrafluoroethylene, le nitrure de bore, le bisulfure de molybdene, le graphite, 
les silicones, le fullerene, le talc. 

L'applicateur presentant les caracteristiques qui viennent d'etre decrites convient 
particulierement pour Tapplication d'un vernis a ongles, d'un fard liquide ou d'une 
15 teinture capillaire, notamment d'un vernis a viscosite 6levee. Dans le cas d'un 
vernis, celui-ci peut etre une composition comportant ou non du toluene ou du 
formol ; il peut comporter, egalement, un systeme solvant comprenant de Peau 
et/ou des alcools. 

20 La presente invention se rapporte egalement a un ensemble d'application de 
vernis a ongles, constitue d'un reservoir, generalement en verre, muni d'un goulot 
et d'un manchon solidaire a une tige munie d'un organe d'application, immerg6 en 
position de stockage dans un vernis a ongles contenu dans ce reservoir, qui est 
caracterise en ce qu'il est equipe d'un applicateur, tel que defini precedemment. 

25 

L'invention consiste, mis a part les dispositions exposees ci-dessus, en un certain 
nombre d'autres dispositions dont il sera plus explicitement question apr6s, d 
propos d'exemples de realisations decrits avec reference aux dessins annexes, 
mais qui ne sont nullement limitatifs. 

30 

La figure 1 est une vue simplifiee en elevation d'un ensemble de vernis a ongles 
conforme a l'invention. 

Les figures 2 a 6 represented differentes realisations d'un applicateur a tige 
35 flexible conforme a l'invention. 

Les figures 7 a 14 sont des schemas de differentes sections transversales 
possibles des poils. 



2722380 



6 

La figure 15 montre un poil presentant une legere ondulation. 

Les figures 16 a 18 illustrent des sections transversales possibles, montrant le 
5 plan d'implantation de la organe d'application. 

La figure 19 montre un applicateur conforme a I'invention en cours d'application. 

En se reportant a la figure 1 des dessins, on peut voir un ensemble de vernis d 
10 ongles comprenant un pinceau (1) pour I'application du vernis, le pinceau (1) 
etant muni d'une touffe (2) de poils (3), fixee a une extremite libre (5a) d'une tige 
(5) flexible et orientee sensiblement suivant la direction axiale de la tige. La tige 
flexible et les poils sont realises en un seul materiau thermoplastique, par 
exemple en polyethylene de haute ou basse densite (PEHD ou PEBD). Ce sous- 
15 ensemble tige/poils peut etre obtenu en une seule etape, par exemple par 
injection-moulage. II est possible egalement, de realiser la tige et la touffe en 
deux materiaux differents, chimiquement compatibles ; dans ce cas, on fixe la 
touffe de poils sur la tige par bi-injection ou surmoulage. Ainsi, un sous-ensemble 
tige/poils peut etre realise par bi-injection, en injectant d'abord une tige en 
20 polyethylene haute densite (PEHD), puis en injectant les poils de la touffe en 
elastomere de polyethylene ou de polyether bloc amide. 

La tige (5) est cylindrique d'un diametre d'environ 2,5 a 5 mm. Sa longueur est 
notamment de 4 cm. Une zone centrale (51), de plus faible section, pouvant aller 

25 de 0,2 a 1 ,8 mm, est prevue sur cette tige, lui conferant une flexibility determinee, 
voisine de celle de la touffe (2) de poils (3). Cette zone (51) apparait mieux sur la 
figure 2 et peut avoir une longueur comprise dans la gamme allant de 2 a 20 mm. 
Un manchon cylindrique (6) est solidaire de I'autre extremite (5b) de la tige (5) 
opposee a la touffe (2), cette extremite (5b) etant conformee en forme de capsule 

30 de fixation introduce a force dans le manchon (6). Ce manchon (6) sert d'organe 
de manoeuvre du pinceau. II sert egalement de bouchon destine, notamment, d 
etre visse sur le goulot (13) d'un flacon (1 1) de vernis. Le vernis porte la reference 
(12). 

35 Les figures 2 3 6 illustrent differents exemples de realisation d'un pinceau muni 
d'une tige flexible comportant des poils moules integralement avec la tige. 
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Ainsi, la figure 2 montre, en vue agrandie, le pinceau represents d la figure 1, 
dont la tige flexible (5) est cylindrique et munie d'une premiere extremite (5a) 
comportant un plan d'implantation (8) pour une touffe (2) de poils (3). Une 
seconde extremite (5b) de la tige est conformee en capsule de fixation, destin6e 
5 a etre introduce a force dans le manchon (6) pour solidariser celui-ci avec la tige 
flexible. La tige est cylindrique et est avantageusement realisee en PEHD 
(polyethylene de haute densite), comportant une zone (51) de plus faible 
diametre, conferant a la tige une flexibilite determinee et s'6tendant quasiment 
sur toute la longueur de la tige. La tige a une section normale d'environ 4,0 a 20 
10 mm 2 , et la zone (51) a une section d'environ 0,2 a 1,8 mm 2 . La zone (51) de plus 
faible section est une section choisie de sorte que le rapport S/s est compris 
entre 2 et 100, s etant la plus petite et S la section la plus importante. 

La figure 3 montre un pinceau, dont la tige (5) est formee, dans sa majeure 
15 partie, par une bande (52) plate, en forme de languette allongee. 

La figure 4 montre un pinceau, dont la tige (5) est formee, en partie, par deux 
bandes (53) agencees en deux helices enchevetrees formant une spirale a 
double entree. 

20 

La figure 5 montre un pinceau, dont la tige (5) est formee, dans sa majeure 
partie, par une bande (54) plate conformee en "accordeon" ou comportant des 
ondulations. 

25 Le pinceau de la figure 6 a sensiblement la meme conformation que celui de la 
figure 2, a Texception pres que la tige (5) est cylindrique, et quelle comporte une 
fente longitudinale (55), pour assurer la flexibilite de la tige. 

On cree ainsi des reserves capillaires au produit a appliquer, permettant de regler 
30 la charge en produit en fonction de sa viscosite. 

Comme visible sur les figures 7 a 14, les sections transversales des poils (3) sont 
inscrites dans un cercle (<j)) de diametre compris entre 0,2 et 1,5 mm ; de 
preference, la section est choisie dans la gamme allant de 0,5 a 1 mm. Les 
35 sections des poils (3) peuvent avoir des formes variables : elles peuvent etre 
circulaires pleines (3a), comme illustre sur la figure 7 ; circulates creuses (3b), 
comme illustre sur la figure 8 ; en forme de C (3c), comme visible a la figure 9 ; 
en forme de H (3d), ou de V (3e), comme visible sur les figures 10 et 11 
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respectivement ; elles peuvent etre de forme plate (3f), comme visible a la figure 
12 ; ou polygonales, en particulier carrees, ou cruciformes (3g), comme visible d 
la figure 13 ; ou bien elles peuvent etre trilobes, comportant des rainures 
capillaires (3i) comme illustre a la figure 14. Selon la realisation de la figure 15, 
5 les poils (3k) ne peuvent pas etre rectilignes et presenter, au moins sur une partie 
de leur longueur, de legeres ondulations (7). L'extremite libre au moins des poils 
peut etre agencee egalement en forme effilee, obtenue par exemple par meulage 
ou par cardage. Ceci permet d'augmenter la capacity de prise de produit du 
pinceau, et done son autonomie. 

10 

Le pinceau (1) au niveau de sa touffe (2) peut presenter differentes formes de 
section transversale ; selon la figure 16 le plan d'implantation (8) de la touffe (2) 
est plate, de forme sensiblement rectangulaire. Selon la figure 17, ce plan (8) de 
la touffe est circulaire. Avantageusement, le pinceau peut avoir 6galement une 
15 forme de tuile arrondie, un plan d'implantation correspondant etant visible a la 
figure 18. Un tel pinceau epouse mieux la forme de I'ongle. 

La figure 17 montre un pinceau a tige flexible, selon I'invention, en cours 
duplication d'un vernis (12) sur un ongle (O). On voit que la touffe (2) de poils 
20 et la partie flexible (51) de la tige (5) forment une courbe quasi-constante, 
sensiblement en arc de cercle, de sorte que la touffe (2) est au contact de I'ongle 
(O) de fa?on sensiblement tangentielle. 

Lorsqu'on realise un pinceau cylindrique conforme a la presente invention, le 
25 diametre de la touffe (2) des poils (3) est generalement compris dans la gamme 
de 0,5 a 6 mm ; grace a ('utilisation d'une tige flexible telle que d6crite 
precedemment, on obtient un pinceau qui, lors de I'application, tire le vernis (12), 
au lieu de le pousser, comme un pinceau classique. 

30 Le pinceau conforme a la presente invention est facile a realiser et ceci a un prix 
de revient avantageux. 

L'appiicateur presentant les caracteristiques qui viennent d'etre decrites convient 
particulierement pour I'application d'un vernis a ongles (12), d'un fard liquide ou 
35 d'une teinture capillaire, notamment d'un vernis a viscosite elev6e. Ce vernis peut 
etre une composition comportant ou non, du toluene ou du formol ; ce vernis peut 
comporter, egalement, un systeme solvant comprenant de Peau et/ou des alcools. 
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La couche de vernis deposee par un tel applicateur est tres homogene, epaisse, 
deposee de fa?on precise, et presente, apres sechage, des proprietes d'adh6sion 
ameliorees. La surface a un aspect brillant. Le vernis peut etre depos6 en une 
seule fois ou eventuellement en deux fois, la seconde couche pouvant etre 
deposee sur la premiere, avant que celle ci ne soit seche. II n'y a pas de 
formation de stries. 
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REVENDICATIONS 

1 - Applicateur pour ('application d'un produit de maquillage, comportant une tige 
5 (5) ayant une extremite libre (5a) comprenant un plan d'implantation (8) pour un 
organe d'application (2) ayant une flexibilite determinee, caracterise par le fait 
que la tige (5) a une flexibilite voisine de celle de I'organe d'application, la tige (5) 
et I'organe d'application (2) etant fabriquees en une seule ptece. 

10 2 - Applicateur selon la revendication 1, caracterise en ce que I'organe 
d'application (2) est constitue par une boucle, une plume ou une spatule. 

3 - Applicateur selon la revendication 1, caracterise en ce que I'organe 
d'application est constitue par une touffe (2) de poils (3). 

15 

4 - Applicateur selon la revendication 3, caracterise en ce que la tige (5) et la 
touffe (2) de poils (3) sont fabriques en un materiau thermoplastique. 

5 - Applicateur selon la revendication 4, caracterise en ce que le materiau 
20 thermoplastique a une durete choisie dans la gamme de 15 Shore A a 40 Shore 

D. 

6 - Applicateur selon I'une des revendications 4 ou 5, caracterise en ce que le 
materiau thermoplastique est du PEHD ou du PEBD (polyethylene haute ou 

25 basse densite). 

7 - Applicateur selon I'une des revendications 1 a 6, caracterise en ce que la tige 
(5) a une section (S) determinee et comporte, dans sa partie mediane, au moins 
une zone (51) de plus faible section (s). 

30 

8 - Applicateur selon la revendication 7, caracterise en ce que la zone de plus 
faible section (s) est une section choisie de sorte que le rapport S/s est compris 
entre 2 et 100. 

35 9 - Applicateur selon I'une des revendications precedentes, caracterise en ce que 
la tige (5) a une longueur choisie dans la gamme allant de 2 a 20 cm. 
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10 - Applicateur selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce 
que la tige (5) comporte au moins une zone aplatie, evidee, en forme de spirale 
ou d'accordeon. 

5 11 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 10, caracterise en ce qu'il 
comporte un nombre de poils (3) choisi dans la gamme allant de 4 a 40. 

12 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 11, caracterise par le fait que 
les poils (3) ont une longueur (L) allant de 8 a 40 mm. 

10 

13 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 12, caracterise par le fait que 
les poils (3) ont une epaisseur choisie dans la gamme allant de 0,2 mm d 1,5 
mm. 

15 14 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 13, caracterise par le fait que 
les poils (3) ont une section dont la forme est choisie parmi les formes 
cylindrique, polygonale, cruciforme, en C, en L, en I, en H, ou en V, ou 
comportant au moins une rainure capillaire. 

20 15 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 14, caracterise par le fait que 
les poils (3) presentent de legeres ondulations sur au moins une partie de leur 
longueur. 

16 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 15, caracterise par le fait que 
25 les poils ont une extremite libre (4) ayant subie un traitement abrasif ou 

thermique, par flammage, par meulage ou par cardage. 

17 - Applicateur selon Tune des revendications 4 a 16, caracterise par le fait que 
le materiau thermoplastique contient un agent modifiant son etat de surface et/ou 

30 ses caracteristiques de glissement et/ou reduisant sa mouillabilite a Peau et/ou au 
solvant. 

18 - Applicateur selon la revendication 17, caracterise en ce que I'agent modifiant 
Petat de surface et/ou les caracteristiques de glissement et/ou la mouillabilite des 

35 poils est present dans une proportion comprise entre 0,2 et 15% en poids. 
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19 - Applicateur selon Tune quelconque des revendications 4 a 18, caracteris6 
par le fait que le plan d'implantation pour la touffe (2) de poils (3) a une forme 
circulate, polygonale, rectanguiaire, en section de cercle, ovale ou cruciforme. 

5 20 - Applicateur pour vernis a ongles, caracterise en ce qu'il consiste en un 
applicateur conforme a Tune quelconque des revendications precedentes. 

21 - Ensemble d'application de vernis a ongles, constitue d'un reservoir (11) muni 
d'un goulot (13) et d'un manchon (6) solidaire d'un organe d'application immerg6, 
10 en position de stockage, dans un vernis a ongles (12) contenu dans ce reservoir, 
caracterise par le fait qu'il est muni d'un applicateur conforme a Tune quelconque 
des revendications precedentes. 
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